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F, ranz Schlapp oHG 
Holzbearbeitung fiir Industriebedarf 



Verfahren zum Wiederverwenden des am Werkstuck 



vorbelgegangenen Sprit zgutes bei automatischen Sprit zanlagen 



Automatische Spritzanlagen arbeiten im allgemeinen in der Weise, 
daB die zu spritzenden Werkstiicke mittels eines Transportbandes 
unter einer oder mehreren Spritzdiisen hindurchgefiihrt werden, die 
ihrerseits eine Bewegung senkrecbt ziir Bewegimgsrichtung des 
Transportbandes ausftihren konnen. Sofern es sich bei den Werk- 
stxicken mn groBf lachige Flatten I^andelt , ist der Verlust an 
Spritzgut gering, da fast das gesamte aus den Diisen austretende 
Spritzgut auf das Werkstuck trifft. Anders verhalt es sich jedoch 
beispielsweise bei ' Wetkstucken in Form von Rahmen oder atinlich 
ausgebildeten Teilen; hier geht ein grofler Teil des Spritzgutes 
am Werkstiick vorbei und gelangt in einien Abfallbehalter, der zur 
Vermeidung. von Geruchsbelastigungen beispielsweise mit Wasser ge- 
ftillt sein kann, 

Es gibt auch Anlagen zum Bespriihen von Gegenstajiden, bei denen 
sich das Sprtihgut in einer grofien Wanne befindet, liber die die zu 
bespriihenden Gegenstande ihinweggefiihrt werdeno Dabei werden sie 
von Spruhdiisen, die mit dem Spiriihgut, aus der Wanne gegpeist wer- 
den, allseitig bespriiht, wobei das an den Gegenstandeh vorbeige- 
gangene Spriihgut in die Wanne zuriickf alllf • Derartige Anlagen sind 
Qedoch beispielsweise fiir hochwertige Lackierungen nicht geeignet. 

Die Erf indung bezieht sich auf automatische Spritzanlagen der 
eingangs beschriebenen Art. Ihr liegt die Auf gabe zugrunde , bei 
diesen Anlagen das am Werkstuck vorbeigegangene , bisher in einen 
Abf allbehalter gelangte Spritzgut einer Wiederverwendung z^izu- 
fiihren. ^ ^ . 

Diese Auf gabe wird erfindxaiigsgemaB dadurch gelost, daB das am 
Werkstiick v rbeigegangene Spritzgut in einem Behalter auf gef angen 
wird, der ein zum 3 eweiligen Spritzgut gehorendes Losungsmittel 
enthalt, und daB das mit dem aufg fangenen Spritzgut angereicher- 
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t Losungsmittel einem Spritzgut-Konzentrat deweils in solcher 
Menge zugegeben wird, dafl sich die fur die Verwendung des Spritz- 
gutes erf orderliche Viskositat ergibt, ' 

Durch die Erfindiuig wird eine erhebliche Einsparung an Spirit zgut 
erzielt, so dafl nunmehr auch ungiinstig geformte Werkstiicke, wie 
beispielsweise Rahmen, in einer automatischen Spritzanlage wirt- 
schartlich behandelt werden konnen. 

Als Spritzgut konunen in erster Linie Lacke in Betracht^ Die An- 
wendimg des erf indungsgemafien Verfahrens ist jedoch hierauf nicht 
beschrankt, vielmehr kann es mit Vorteil auch bei Klebern und an- 
deren spritzbaren Materialien benutzt werden. 

Die Zeichnung veranschaxxlicht in schematischer Darstellung das 
erfindungsgemafie Verfahren. Mit 1 ist ein Werkstuck in Gestalt 
eines Rahmens bezeichnet, das auf einem moglichst weitmaschigen 
Transport band 2 liegt, liber dem Werkstuck 1 befindel; sich eine 
Sprit zdlise 5, die eine hin- und hergehende Bewegung senkrecht zur 
Bewegungsrichtung des Transportbandes 2 ausiibt^.Die Spritzdiise 3 
wird aus einem Vorratsbehalter ^ mit Spritzgut versorgt. Das am 
Werkstuck 1 vorbeigehende Spritzgut gelangt in den Auf f angbehal- 
ter 5, der ein zum Jeweiligen Spritzgut gehdrendes Losungsmittel 
enthalt. Dieses Losungsmittel reichert sich mit dem aufgefangenen 
Spritzgut an und gelangt dann in eine Dosiereinrichtung 6, in der 
es einem Spritzgut-Konzentrat aus dem Vorratsbehaltisr 7 jeweils 
in solcher Menge zugegeben wird, dafl sich die fur das Spritzen er^ 
f orderliche Viskositat ergibt. Das so erhaltene Spritzgut wird 

dem Vorratsbehalter 4 zur anschlieflenden Verwendung zugefiihrt, 

I 

Damit der Vorgang kontinuierlich ablaufen kann, wird gemafl einer 
Weiterbildung der Erf indung dem Auf f angbehal^ter 5 aus einem Vor- 
ratsbehalter 8 laufend so viel Losungsmittel zugefiihrt, dafl sich 
ein annahemd konstanter Fliissigkeitsstand ergibt. 

Pur die Durchfiihrung des erf indungsgemafien Verfahrens ist es we- 
sentlich, dafl das in den Auf fangbehalter 5 gelangte Spritzgut 
sich dort nicht ablagert, sondern in L6 sung geht. Hierzu ist es 
gemafl einer weiteren Ausgestaltung der Erfindijuag vorteilhaft, dafl 
das Losiongsmittel ira Auf fangbehalter 5 in standiger Bewegung ge- 
halten wird, beispielsweise rr it tele eines Riihrers 9. 
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Bei kleinereh Anlagen kaiin gegebenenf alls die kontinuierliche Zu 
f iihrung des aufbeireiteten Spritzgutes zum Vorratsbehalter ^ ent- 
fallen. Es wird dann das angereicherte Losungsmittel dem Spritz- 
gut-Konzentrat im Vorratsbehalter 7 so lange zugefiihrt, bis der 
gewxinschte Viskositatsgrad erreicht ist. Sodann wird der Vorrats 
behalter 7 in. den Vorratsbehalter ^ entleert© . 
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Patehtanspriiche 

Verf ahren zum Wiederverwenden des am Werkstuck vorbeigegange- 
nen Spritzgutes bei automatischen Spritzanlagen, dadiirch ge- 
kennzeichnet , daB das vorbeigegangene Spritzgut in einem Be- 
halter aufgefangen wird, der ein zum Jeweiligen Spritzgut ge- 
horendes Losungsmittel enthalt, tmd dafl das mit dem aufgefan- 
genen Spritzgut angereicherte Losungmittel einen Spritzgut- 
Konzentrat Jeweils in solcher Menge zugegeben wird, daB sich 
die fiir die Verwendung des Spritzgutes erf orderliche Viskositat 
ergibt . 

2* Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl dem Be- 
halter lavtfend soviel Losungsmittel zugefiihrt wird, daB sich 
ein annahemd konstanter Flussigkeitsstand ergibt, 

5. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , dafl 
das losungsmittel im Behalter in standiger Bewegung gehalten 
wird. 
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